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  "  p307  راهنماي استفاده از تايمر جوش مدل"

 
 از نصب دستگاه و اطمينان از اتصال صحيح سيمهاي پشت دستگاه و چك نهايي اتصالات آن پس

  .برق دستگاه را وصل مي نماييد

در صورتيكه ورودي سيگنالهاي اخطار آب ، هوا و يا حرارت دستگاه اتصال كوتاه شده يا به سنسورهاي 

دستگاه در حالت اجراي برنامه قرار مي گيرد و با فشار پدال دستگاه شروع به شده باشند مناسب متصل 

  .كار خواهد كرد 

  .صفحه نمايشگر دستگاه عبارت زير ظاهر خواهد شد بر روي 

  .                   باشددر اين حالت دستگاه در مد اجراي برنامه مي 

  

  
 

 حرارت جوش  صد      دردكمه توسط .  را تنظيم نمود در همين حالت مي توان مقدار حرارت جوش

)HEAT ( افزايش داد%99تا حداكثر .  

  . كاهش داد %1درصد حرارت جوش را تا حداقل            دكمهتوسط  همچنين

        و در اين قسمت فقط جهت اطلاع اپراتوره نمايش داد) WELD(پارامتر تعداد سيكلهاي جوش : توجه 

  .قابل تنظيم در اين قسمت نمي باشد مي باشد و 

   : AUTO حالت

 عمل جوشكاري ماتيكمي توان با فشار مداوم پدال بصورت اتو            در اين مد با فشار دكمه 

  . ظاهر خواهد شد AUTO در ضمن بر روي نمايشگر كلمه. را انجام داد 

   : Single حالت

گاه در اين حالت با فشار هر بار پدال عمل جوش فقط و قرار گرفتن دست  دكمه           با فشار

  . ظاهر خواهد شد AUTO بجاي كلمه SINGLEيكبار انجام خواهد گرفت و بر روي نمايشگر كلمه 



 ٢

توجه شود كه پدال دستگاه حداقل تا زمان جوش بايد فشرده نگه داشته شود در غير اينصورت فكها از هم 

   .باز شده و عمل جوش انجام نمي گيرد

  

 دكمه 

با فشردن اين دكمه دستگاه در حالت بدون جوش قرار مي گيرد و كل پروسه جوش بدون حرارت 

 ظاهر No Weldدهي به قطعه كار انجام مي پذيرد در اين حالت بجاي نمايش درصد حرارت جوش عبارت 

  .خواهد شد 

  

  روش تنظيم پارامترهاي پروسه جوش

          را فشار دهيد در اين مد بر روي نمايشگر شكل        مهجهت تنظيم پارامترهاي جوش ابتدا دك

                                                     . مقابل ظاهر خواهد شد

  

  
 

                  ت چپ بصورت چشمك زن ديده ميشود كه مي توان توسط متر سممعمولاً علامت كنار پارا

جهت تنظيم ) Squeeze( سيكل تغيير داد كه زمان 99 تا  1بين مقدار آن را                      يا  دكمه هاي

  .پايين آمدن فك استفاده مي شود

بصورت چشمك زن در مي آيد كه تعداد سيكلهاي  آيكون  را فشار دهيد علامت          سپس دكمه

  . سيكل تغيير مي كند 99 تا  1           بين           يا   هاي مي باشد كه با استفاده از دكمه) WELD(جوش 

بصورت چشمك زن ظاهر مي شود كه زمان نگهداشتن ) HOLD(علامت پارامتر           با فشار مجدد دكمه 

            كار توسط فكها جهت سرد شدن جوش مي باشد و قابل تنظيم است و در آخر با فشار دوباره

 و به مقدار لازم اشد زمان باز شدن فكها از هم و آزاد شدن قطعه كار مي بيا همان) OFF(علامت پارامتر 

  .تنظيم  مي كنيم



 ٣

حالت چشمك زن براي هر علامت بترتيب ايجاد شده و عمل تنظيم را           با فشار دادن پشت سر هم كليد*

  .مي توان انجام داد 

را فشار دهيد تا به مد قبلي اجراي جوش باز            دكمه در انتها براي ورود به حالت اجراي پروسه جوش 

  .گرديد 

 ثانيه فشرده 4 را به مدت           جهت خاموش كردن دستگاه در حالتيكه پدال دستگاه فشرده نيست دكمه

شد كه            ظاهر خواهد                                     نگه داريد ، در اين صورت بر روي نمايشگر عبارت 

 كار و اجراي پروسه                                          دد بحالتجبا فشار دادن دوباره اين دكمه دستگاه م

   .گشت  جوش باز خواهد 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 SYSTEM    IS    OFF 
 PRESS   ESC   TO   ON 
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   راه اندازي و نگهداري ،نصب

  شرايط محل نصب

  .و غبار و رطوبت د ، گرد وتا حد امكان عاري از د .1

  .از ميدانهاي قوي الكتريكي يا مغناطيسي دور  .2

  .دور از تابش مستقيم نور خورشيد يا نور خيلي شديد  .3

  .در محل ثابت و عاري از تكانهاي شديد  .4

   )درجه سانتيگراد (  C  50   الي - C  10دماي مجاز  .5

محل نصب را طوري انتخاب كنيد كه امكان جابجايي هوا در اطراف دستگاه جهت خنك شدن آن   .6

  .وجود باشدم

 .از كار كردن با دستهاي كثيف ، چرب و يا خيس روي دستگاه خودداري شود .7

  

  راه اندازي 

  :انجام دهيد و مطمئن شويد كه ) 13شكل (ترمينال دستگاه را مطابق نقشه فني كليه اتصالات 

  . به دستگاه وصل شده اند سيمهاي برق ورودي بطور صحيح .1

اند و اگر سنسورها وجود ندارند اتصال كوتاه شده سنسورهاي سه گانه ورودي وصل شده  .2

  .باشند

        توجه داشته باشيد كه خروجي. سيم كشي شير برقي ها بصورت درست انجام شده است  .3

بنابراين منبع تغذيه . بوده و فاقد ولتاژ ميباشد) پاسيو  (شير برقي  ها روي ترمينال بصورت رله 

  .سري شودشير برقي بايد با رله و شير برقي 

  :اتصالات گيت و كاتد تريستورها درست انجام شده است و بخصوص مطمئن شويد كه  .4

i. گيت و كاتدها معكوس نشده باشند.  

ii. گيت ها و يا كاتدهاي دو تريستور با هم جابجا نشده باشند.  

  .يت و كاتدها ميتواند آسيب جدي به دستگاه وارد كندگ معكوس شدن يا جابجا شدن :توجه
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  .ي پدال درست وصل شده باشندفرمان ورود .5

  . سيم كشي ها و اتصالات فقط توسط افراد كارآزموده و متخصص انجام پذير است :توجه 

  

  پيامهاي اخطار 

 نوع اِشكال در كار يونيت نقطه 3نصب و استفاده از سنسورهاي مناسب مي تواند اين دستگاه با 

  .تشخيص و از ادامه كار دستگاه جلوگيري نمايد  خرابي در كار آن مي شود جوش كه سبب اختلال و بعضاً

بوده و در حالت عادي با )  كليدي (است سنسورهاي مزبور حتماً بايد بصورت قطع و وصل قابل توجه 

  .كنتاكتهاي بسته باشند 

در صورتيكه هر يك از سنسورهاي مربوطه  اشكالهاي زير را در سيستم تشخيص دهند دستگاه با پخش 

 .به اپراتور اخطار خواهد داد نمايش پيغام مربوط به آن اشكال آلارم صوتي و 

 

 

  

 HEAT تريستورها و يا ترانسفورمر از ميزان مجاز بيشتر شده است كه در اينصورت پيغام دماي .1

  .بر روي نمايشگر مشاهده مي شود

 بر روي نمايشگر AIRفشار باد مصرفي از ميزان مجاز كمتر شده است كه در اين صورت پيغام  .2

 .يده مي شودد

 بر روي WATERتر است كه در اينصورت پيغام مفشار آب سيستم خنك كننده از ميزان مجاز ك .3

 .نمايشگر ديده مي شود

تا زمانيكه اشكال بوجود آمده رفع نشده باشد ، پيام مربوط به عيب روي نمايشگر نشان داده شده  .4

 دادن پيام مربوطه انجام نخواهد و در اين حالت دستگاه هيچ كار ديگري جز آلارم صوتي و نشان

 .و به محض رفع شدن اشكال ، دستگاه آنرا تشخيص داده و كار خود را از سر مي گيردداد 
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در صورت عدم استفاده از هر يك از سنسورها حتماً بايد ورودي آن روي دستگاه توسط يك : توجه 

  .نگردد سيم اتصال كوتاه گردد تا باعث آلارم و اختلال در كار دستگاه 

           دستگاه را خاموش نموده و از پخش آلارم مي توان با زدن دكمه در هنگام آلارم دادن دستگاه 

 .جلوگيري كرد 

 

 

 توصيه ها

  قبل از راه اندازي و روشن كردن دستگاه حتماً از درست نصب شدن كانكتورهاي پشت دستگاه و جابجا      -1

  .طمئن شويد و اشتباه نبودن آنها م      

  از فشار دادن دكمه ها توسط اشياء تيز خودداري نماييد زيرا كم كم باعث  پاره شدن  پوسته  پلاستيكي   -2

  . روي دكمه ها مي گردد       

  .به دستگاه وصل شود  حتماًارت   -3


